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WEST SYSTEM' s guide til osmosehehandling HE Industri & Marine™®

HAR DIN BAD OSMOSEBL/RER, SA FORTVIVL IKKE — DET KAN LASES 06 DU KAN G@RE DET SELV

Ved atfalge denne vejledning, kan du selvlave en osmosebehandling.
Vi anbefaler at hovle gelcoaten af skroget i efteraret, lad det
herefter torre vinteren over og start sa behandlingen i foraret.

Til en osmosebehandling skal du bruge folgende produkter:

WEST SYSTEM 105/205 resin/harder

WEST SYSTEM 422 fugtspaerre pulver

WEST SYSTEM 407 spartelfyldstof

WEST SYSTEM Skumruller 175mm bredde og 4" skumpensler

Malerbakker, blandebagre, beskyttelsesdragt og nitrilhandsker
Beregn forbrug af materialer pd www.hfmarine.dk

Spartling

Nar skroget er tilstraekkeligt tert, kan
selve osmosebehandlingen starte. Vi
anbefaler at udfare selve behandlingen
i sommerhalvdret, da man har brug for
min. 15° ellers er lagene for lang tid om
at s&tte sig og du nar ikke alle lag pa
samme dag uden mellemslibning.

Farst skal skroget spartles op; pafer 1
lag WEST SYSTEM 105/205 ufortykket
som “primerlag”, del evt. baden op i flere
dele eftersom WEST SYSTEM spartlen
geme skal rulles i den naptarre epoxy,
ellers er mellemslibning nadvendig.
Derefter skal du starte med at spartle
bunden, anvend WEST SYSTEM 105/205
med 407 fyldstof, det kan veere
nodvendigt at spartle af flere omgange afhaengig af overfladen. Overfladen slibes til den
anskede finish.

Diagnose

Osmosebleerer er smd blerer i
gelcoatlaget, typisk under vandlinjen. Nar
bleererne brister vil der veere en vske,
som lugter af eddike og salt, der kan
ogsa forekomme udterrede bleerer. Disse
bleerer kaldes osmose og skal helst
flemes fra laminatet.

Farst diagnosticeres omfanget af osmoseproblemet og har du fa bleerer, kan du behandle
individuelt, men har du mange bleerer anbefaler vi, at afhevle hele skrogets bund og
behandle hele bunden.

Fjerelse af gelcoat og terringsproces

Athavling eller sandbleesning af bunden, efterfulgt af hedvands-/hejtryksspuling af
overfladen, helst med varmt vand hver dag i 2 uger, lad derefter bunden terre ud. Tjek ind
imellem fugtindholdet med en fugtmaler.

Péfering af 5 barrierecoat lag

For at beskytte glasfiberlaminatet | v ) 5:3'\*
mod  fugtgennemtreening  anbefaler :“:'ﬂlf '
WEST SYSTEM 5 lag epoxy tilsat et | , e
specielt additiv: 422 fugtspeerrepulver. | A o

Efter forste lag spartling rulles 1 lag
WEST SYSTEM  105/205 uden 422
fugtsparrepulver, demnaest vadt i vadt
rulles & lag, hvor der tilsattes 20-25%
422 fugtsparrepulver efter veegt. Lagene
skal vaere naptarre for naste lag péfares.
Eventuelle luftbleerer under péfering kan
flemes ved at ga den vade epoxy efter
med en bred skumpensel.

Hvis man velger at dele bdden op
i sektioner, skal der mellemslibes
i samlinger eller mellem lag, hvor
epoxyen er naet at harde helt op til en
hard og blank overflade. Hold epoxyen
lun inden pabegyndelse og imens pafaringen udfares, for jo koldere epoxyen er, des tykkere
bliver blandingen og for tyk konsistens vil give for tyk lagtykkelse, og dermed risikeres der
“gardiner og lebere”.

Pafering af primer og bundmaling

Lad barriereepoxylagene hrde min. 24 timer

ved 20°, vask derefter overfladen i varmt vand for
flemelse af evt. aminsler og letslib overfladen inden
pafering af primer og evt. bundmaling.

Folg producentens anvisning ved pafring af primer
og bundmaling.

Se udferlig beskrivelse af osmose og behandling her: E

Hvis du har spergsmal til dit naeste projekt, er du altid til velkommen til at kontakte os - vi star klar til at radgive dig.
Kontakt os pa info@hfmarine.dk eller TIf. nr. 62 20 13 12
HF Industri & Marine ApS, Gotlandsvej 6, 5700 Svendborg



