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NODVENDIG MANGDE TIL

Hojkomprimerede fyldstof

402 Korte glasfibre

Idéel til reparation af polyester

403 microfibre

Bruges f.eks. ved limning hvor
fladerne ikke er sa godt tilpasset.

404 High Density

Bruges hvor hgj styrke er et krav og
til limning af teak, metal, opfyldning
og hulkeler.

405 Filleting Blend

Bruges til hulkeler eller hvor en
treefarvet fyldstof er ansket.

406 colloidal Silica

All round fyldstof til fortykning,
udfyldning, hulkeler.

3. FYLDSTOFFER/ADDITIVER

Sammenlimning

Lavkomprimerede
fyldstoffer

407 Low Density

Bruges som spartelmasse, meget
nemt at forme og slibe.

409 wicroballoner

Let spartel, nem at slibe og forme

410 Microlight

Bruges til spartel arbejde, med en
ekstrem lav vaegt meget nem at
forme og slibe i.

Spartling

Fyldstof »Ketchup« | »Majonaese« | »Smegrost«
konsistens | konsistens konsistens
402 .
Korte fibre - — 25-30%
403
Mikrofibre 4% 1% 16%
404
Hojkompakt 35% 45% 60%
405
. 0 0 0
Hulkelsblanding 15% 20% 25%
406
. eye 0 0 0
Kolloid Silikat 3% 5% 8%
407
Lavkompakt 20% 30% 35-40%
409
Microballoner 1% 16% 25-30%
410
0 0 0
Ultralet 1% 13% 16%
Bedste=5 Darligste=0
Generelle Fyldstof Fyldstof Fyldstof
trek 40> 403 404 405 406 407 409 410 Pafering 40 403 404 405 406 407 409 410
(SSttya:elr(lfeste=5) 4 13 |5 |4 (4 |1 ]2 (1 Laminering 0|5 |1 3141120 |1
g estosy| 2|3 |1 33 [a]a |5 | |iming 0|4 |3 4|5 2|0
(S,\Ili:;::gste=5) 2 (2|1 (2 |2 |4(4]5 Spartling 0|1 {0 |1 |1]|4]5]5
Conoaesy | 111 {2 135 [ 4144 | [metiaang |02 5|44 ]0]o]o
?l\llzrr;ﬂ:gteﬁ) 3|52 (4 ([3|2]2 |4 Hulkeling 01121514510 |4
Figur 1. Forskellige epoxy/fyldstoffers fysiske egenskaber. Sma gla!sfiber s 1ololololololo
reparationer

Additiver

420 Aluminiumspulver
Beskytter mod sollys pd omrader som
ikke bliver overflade behandlet med
andre produkter.

421 Brandhemmende

Bruges hvor der er fare for brand
f.eks. pantry og motorrum.

422 Barrielagsadditiv

Bruges som fugtspaerrelag ved f.eks.
osmose behandling.

423 Grafitpulver

Bruges f.eks. til fuger i deek og
cockpit.

425 Kobberforbindelse

Bruges som underlag inden bund-
maling. Hvis der tilseettes 80% af den
samlede vaegt, dannes der en hérd og
slidsteerk overflade.

Figur 2. De forskellige fyldstoffers egnethed til specifikke formal.

Pigmenter

501-506 Farvepigment

Tilsat epoxy, anvendes blandingen
som bundfarve for det endelige
deeklag.

Dzklag
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